1. Obecné zasady platné pro stiihani a ohybani Sablon a komponent stfeSniho
systému

Strfesni Sablony mizeme stfihat bud’ pakovymi ntizkami nebo ruénimi ndzkami na plech. Lze
je i fezat pomoci okruzni pily se specialnim, vyrobcem Sablony schvalenym kotoucem.
Stifedni Sablony ohybame na ohybacce schvalené vyrobcem.

Pokud Sablony feZete pilou, musite mit Sablonu fadné upevnénou a oto€enou kamennym
substratem smérem doll, aby okuje odletujici od pily neulpivaly na povrchu $ablony. Pokud
tak neucinite, budou okuje na povrchu Sablony reznout. Musite byt rovnéz vybaveni
patfiénymi ochrannymi pomuckami. Kontaktujte firmu VEKAMAF spol. s r.0., pokud se
chcete dozvédét vice o vyrobcem schvaleném fFezacim kotouci a okruzni pile, nebo pokud
chcete zapujcit pakové nlizky a ohybacku.

Za urcitych podminek muize pfi ohybani jednotlivych komponent stfeSniho systému dojit k
popraskani povrchové upravy a odpadani posypu a akrylové pryskyfice na ohybovych
hranach. Stava se to nicméné relativné zfidka, a to zejména v pfipadech, kdy se sejde
najednou hned nékolik nepfiznivych faktorl. Mezi tyto faktory patfi zejména velmi nizka
atmosféricka teplota, extrémni Uhel ohybu komponenty a maly radius ohybu komponenty.
Popraskani povrchové uUpravy se zfidka objevuje v pfipadé stfeSnich Sablon, spiSe k nému
dochazi pfi vyrobé komponent na miru z rovného pasu. Abyste se popraskani povrchové
Upravy uplné vyhnuli, vyhnéte se nasledujicim situacim:

1. Je dulezité, aby uhel ohybu rovného pasu pfi vyrobé komponent na miru nebyl pFilis
velky, tedy mensi nez 180°. Pokud potfebujete ohnout rovny pas na uhel 180° (napf.
pfi vyrobé zpeviujicich drazek na vyrabéné komponenté), zajistéte, aby ohyb nebyl
pfiliS ostry a aby mél dostateCny radius, napf. 10 mm.

2. Ackoli je povrchova uprava Sablony pruzna, ma tendenci mirné tvrdnout za nizkych
teplot. Pokud ohybate za teplot hluboko pod bodem mrazu, je lepsi komponentu
pfedehfat nebo ji ohybat na vytopené dilné.

3. V extrémnim chladu rovnéz nepouzivejte nastfelovaci pistoli, nebo ji nastavte tak,
aby hfebik nedostielila zcela a aby bylo mozné cca 5mm délky hfebiku dorazit ru¢né.
Nastfelovaci pistole vyviji pfi pfibijeni znacny tlak, ktery v kombinaci s nizkou
atmosférickou teplotou mize povrchovou Upravu poskodit.

2. Stiihani a ohybani Sablon na hiebeni

Stfedni Sablony na hiebeni stfihdme a ohybame tehdy, kdyZ délka krokve neodpovida celym
nasobkum kryci Sifky Sablon (370 mm).

Podstatné je, aby mezi zahnutou a zastfizenou stfeSni Sablonou a hfebenovou lati zUstala
mezera, kterou bude proudit vzduch z odvétravané vzduchové mezery pod krytinou smérem
ven do exteriéru. Odvétrani stfechy vyznamné zlepSime, kdyz hfebenovou lat umistime na
univerzalni nebo trnovy drzak. Mezera mezi zahnutou a zastfizenou stfeSni Sablonou a
hfebenovou lati by méla byt Siroka alespori 20 mm.

Na mezeru mezi zahnutou a zastfizenou Sablonou a hfebenovou lati musime brat ohled,
kdyz stfeSni Sablonu na hiebeni ohybame. To znamena, ze pfi zakreslovani linie ohybu na
Sablonu nevynasime vzdalenost mezi Celni hranou posledni fady Sablon u hiebene a
hfebenovou lati, ale vzdalenost mensi. Linii stfihu pak vyneseme na $ablonu tak, ze k linii
ohybu pfi¢teme 40 mm (viz obrazek).
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Stfihani a ohybani Sablon vyznamnym zpusobem usnadni pakové nuzky a ohybacka
stfeSnich Sablon, které jsou k dispozici k zapGjceni u spole¢nosti VEKAMAF spol. s r.o.
Podstatné je poradi pracovnich operaci - Sablonu vzdy nejprve ohybame a az potom
stfihame (viz obrazek). V opaéném pfipadé dojde k pfilis velké tvarové deformaci profilu
Sablony, coz praci vyznamné ztizi.

Stfihani a ohybani Sablony na hiebeni pomoci nlizek a ohybacky
3. Stfihani a ohybani Sablon na narozi

Stiihani a ohybani stfeSnich Sablon na narozi se provadi analogicky, jako stfihani a ohybani
stfeSnich Sablon na hfebeni. Vyjimkou je pouze to, Ze Sablony stfihame a ohybame nasikmo.
Linii ohybu vyneseme na Sablonu tak, ze na Sablonu zaneseme vzdalenost od okraje
pfedchozi Sablony zvétSenou o Sifi dvojité vodni drazky a zmensSenou o pozadovanou Sifi
vétraci mezery. Linii stfihu pak zaneseme na Sablonu tak, Ze k linii ohybu pfi¢teme 40 mm
(viz obrazek).



Height of Hip
Batten projection

. Cutting Line —
o A\\

Bending Line —

Zakresleni linie stfihu a ohybu na Sablonu - narozi

PFi ohybani Sablony na ohybacéce postupujeme analogicky jako v pfipadé ohybani Sablony
na hfebeni. Jediny rozdil je v tom, Ze si nejprve nozni ohybackou vyrovhame zamek Sablony
v misté, kde hodlame Sablonu ohnout. Neni nutné Sablonu nejprve ohybat a pak stfihat,
jelikoz tvarova deformace v tomto pfipadé nehraje roli, nicméné pfi dodrzeni tohoto poradi je
prace snazsi (viz obrazek).
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4. Stiihani a ohybani Sablon v uzlabi

Stfihani a ohybani Sablon v Uzlabi je analogické postupu, ktery uplatfiujeme pfi stfihani a
ohybani §ablon na narozi. Rozdily oproti narozi jsou dva - $ablonu ohybame smérem doll a
linii stfihu smérem doll po vodé rozsifujeme ze 40 mm na 50 mm.
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