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Jak cist
reseni pro Obklady podkrovi NORGIPS

S hrdosti Vam predstavujeme nas novy katalog feSeni pro Obklady podkrovi NORGIPS.

Je dokonalym pomocnikem pri vybeéru optimalniho feSeni pfi realizaci obkladu podkrovi,
at’ uz z hlediska konstrukce, budoucich potfeb Ci ucelu mistnosti.

Katalog obsahuje v8echny typy obkladl podkrovi, které méa spolec¢nost Norgips ve své
nabidce — nejen ty nejstandardngjsi, ale i ty doporucené, pozarné odolné. Obsahuje

také feSeni DUO — plné zkouSkami ovérené obklady podkrovi tvofené dvéma typy
sadrokartonovych desek — prvni svého druhu v Polsku. NaSe feSeni jsou navic podrobena
zkouskam pozarni odolnosti pfi pouziti rdznych typl tepelné izolace, vcetné PUR pény.

Katalog je urCen pro investory, projektanty a zhotovitele, ktefi pro realizaci obkladu podkrovi
hledaji osvedCena SpiCkova reseni.

KOD RESEN:I:

'ZP| - [2x[12,5/(GKF DF|/(CD, |L,|W|

W — mineralni vina

L — typ zavésu
CD60 — druh profilt

GKF DF - kod sadrokartonové desky NORGIPS™:

GKB A - standardni

GKBI H2 - impregnovana

GKF DF - protipozarni

GKFI DFH2 - protipozarni, impregnovana

ACO A - akusticka

DFH2IR - akusticka, protipozarni, impregnovana

12,5 — tlouSt’ka sadrokartonové desky [mm]

2x — pocet verstev desek

ZP — obklad podkrovi

N OR G’ ‘ s * Vice se dozvite v ¢asti Technické informace




OBKLAD PODKROVI
jednoduche oplasteni na konstrukci
z profild CD60 s piimym zavésem typu ES

Reseni a Technické parametry

Tloustka

Trida pozarni odolnosti
‘(\)‘ 9|:|é 43 - 140 mm

max. REI 30

ﬁ Hmotnost obkladu*
10 - 16 kg/m?

Prvky obkladu podkrovi:
1. Sadrokartonovéa deska Norgips
2. Profily Norgips CD 60 v max. osové vzdalenosti
40 cm od sebe™”
3. Pfimé zavésy Norgips ES/akustické pfimé
zavésy ES Plus
. Univerzalni profil Norgips FLEX
. Podélné spojky Norgips upevnéné pomoci
4 samoreznych Sroubd do plechu 3,5 x 9,5 mm
. Srouby do plechu Norgips — max. rozte¢ 17 cm
. Samorezné Srouby do plechu Norgips 3,5 x 9,5 mm
. Vruty do dfeva Norgips 3,5 x 35 mm
. Parotésna fdlie
. Hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrokartonovy tmel Norgips Start nebo
Strong Filler
11. Vyztuzna péaska Norgips
12. Hotova stérkovaci hmota Norgips Extra Finish,
hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrové stérkovaci hmota Norgips Finish
13. Mineralni vina
14. StreSni krokve
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*V hmotnosti nenf zohlednén izolani materiél

** u feSeni bez pozadavku pozarni odolnosti je miniméalni rozte¢ 50 cm
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Vodorovny fez

s INORGIPS:

Svisly fez

. —_
> ‘e = £ S
Nazev systému 2 2 é s E B
ZP - obklad podkrovi s = = % ‘E - 2F
1x12,5 — vrstvy oplaténi [mm] = ] © - S = £ ‘EE
GKB A — kod desky 5 S S 8~ ©S% £ s =
€D 60— prof |2 Konstrukce Bz %Bg EE £ j= EE
ES / ES Plus / krokvovy — zavésy o un > =] S £ E_
Vizualizace W~ minerdini vina 23  Profil Zavés 2E R2E EE £3 s =
ZP —1x12,5 GKB A/CD 60, ES, W A CD60  ES/ESPlus  1x12,5  43-138 10 - Libovolny
ZP —1x12,5 GKBI H2/CD 60, ES, W H2 CD60  ES/ESPlus  1x12,5  43-138 1 - Libovolny
ZP —1x12,5 GKF DF/CD 60, ES, W DF CD60  ES/ESPlus  1x125  43-138 13 - Libovolny
ZP — 1x15 GKF DF/CD 60, ES, W DF CD60  ES/ES Plus 1x15  45-140 16 30 W 150
ZP —1x12,5 GKFI DFH2/CD 60, ES, W DFH2 CD60  ES/ESPlus  1x125  43-138 13 - Libovolny
ZP —1x15 GKFI DFH2/CD 60, ES, W DFH2 CDB0  ES/ES Plus 1x15  45-140 16 30 W 150
ZP — 1x12,5 DFH2IR/CD 60, ES, W DFH2IR ~ CD60  ES/ESPlus  1x125  43-138 14 - Libovolny
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OBKLAD PODKROVI
jednoduche oplasteni na konstrukci
z profilu CD60 s krokvovym zavesem typu L

Reseni a Technické parametry

Tloustka

Trida pozarni odolnosti
‘(\)‘ 9H€ 43 - 205 mm

max. REI 30

ﬁ Hmotnost obkladu*
10 - 16 kg/m?

00 00¢

s NORGIPS:

Vodorovny fez

Prvky obkladu podkrovi:

1.

Séadrokartonova deska Norgips

2. Profily Norgips CD 60 v max. osové vzdalenosti

12.
13.

40 cm od sebe**

. Krokvové zavésy Norgips
. Univerzalni profil Norgips FLEX
. Podélné spojky Norgips upevnéné pomoci

4 samoreznych Sroubd do plechu 3,5 x 9,5 mm

. Srouby do plechu Norgips — max. rozte¢ 17 cm
. Vruty do dfeva Norgips 3,5 x 35 mm

. Parotésna folie

. Hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish

nebo sadrokartonovy tmel Norgips Start nebo
Strong Filler

. Vyztuznéa paska Norgips
. Hotova stérkovaci hmota Norgips Extra Finish,

hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrova stérkovaci hmota Norgips Finish

Mineralni vina
Stresni krokve

*V hmotnosti nenf zohlednén izolani materiél

** u feSeni bez pozadavku pozarni odolnosti je minimalni rozte¢ 50 cm
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ZP - obklad podkrovi s = = % ‘E - 2
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Vizualizace W~ minerdini vina 23  Profil Zavés 2E R2E EE £3 s =
ZP - 1x12,5 GKB A/CD 60, L, W A CD60 krokvovy 1x12,5  43-290 10 Libovolny
ZP - 1x12,5 GKBI H2/CD 60, L, W H2 CD60 krokvovy 1x12,5  43-290 11 Libovolny
7P - 1x12,5 GKF DF/CD 60, L, W DF CD60 krokvovy 1x12,5  43-290 13 Libovolny
ZP - 1x15 GKF DF/CD 60, L, W DF CD60 krokvovy 1x15  45-295 16 30 W 150
7P - 1x12,5 GKFI DFH2/CD 60, L, W DFH2 CD60 krokvovy 1x12,5  43-290 13 Libovolny
ZP - 1x15 GKFI DFH2/CD 60, L, W DFH2 CD60 krokvovy 1x15  45-295 16 30 W 150
ZP - 1x12,5 DFH2IR/CD 60, L, W DFH2R  CD60 krokvovy 1x12,5  43-290 14 Libovolny
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OBKLAD PODKROVI
jednoduche oplasteni na konstrukci
Z pruznych profilt

Reseni a Technické parametry

Tloustka

Trida pozarni odolnosti
‘(\)‘ 9H€ 28 - 30 mm

max. REI 30

ﬁ Hmotnost obkladu*
10 - 15 kg/m?

Prvky obkladu podkrovi:
1. Sadrokartonovéa deska Norgips
. Pruzné profily Norgips v max. osové vzdalenosti
40 cm od sebe™”
. Univerzalni profil Norgips FLEX
. Srouby do plechu Norgips — max. rozte¢ 17 cm
. Vruty do dfeva Norgips 3,5 x 35 mm
. Parotésna folie
. Hotové stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrokartonovy tmel Norgips Start nebo
Strong Filler
. Vyztuznéa péaska Norgips
9. Hotova stérkovaci hmota Norgips Extra Finish,
hotové stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrové stérkovaci hmota Norgips Finish

10. Mineralni vina
11. Stfesni krokve
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*V hmotnosti neni zohlednén izolani materiél

** u feSeni bez pozadavku pozarni odolnosti je minimalni rozte¢ 50 cm
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ZP —1x12,5 GKB A/KAP, W A pruzny 1x12,5 28 10 - Libovolny
ZP —1x12,5 GKBI H2/KAP, W H2 Pruzny 1x12,5 28 11 - Libovolny
7P —1x12,5 GKF DF/KAP, W DF pruzny 1x12,5 28 13 - Libovolny
ZP — 1x15 GKF DF/KAP, W DF pruzny 1x15 30 15 30 W 150
ZP —1x12,5 GKFI DFH2/KAP, W DFH2 pruzny 1x12,5 28 13 - Libovolny
/P — 1x15 GKFI DFH2/KAP, W DFH2 pruzny 1x15 30 15 30 W 150
/P —1x12,5 DFH2IR/KAP, W DFH2IR pruzny 1x12,5 28 14 - Libovolny

Vodorovny fez

10 NORGIPS®
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OBKLAD PODKROVI
avojité oplasténi na konstrukci z profilu CD60
S primym zavesem typu ES

Reseni a Technické parametry

Tloustka

‘ (\)‘ Trida pozarni odolnosti
55 - 155 mm

ﬁ Hmotnost obkladu*
max. REI 60 18 - 29 kg/m?

e”e

Prvky obkladu podkrovi:
1. Sadrokartonovéa deska Norgips
2. Profily Norgips CD 60 v max. osové vzdalenosti
40 cm od sebe™”
3. Pfimé zavésy Norgips ES/akustické pfimé
zavésy ES Plus
4. Univerzalni profil Norgips FLEX
5. Podélné spojky Norgips upevnéné pomoci
4 samoreznych Sroubd do plechu 3,5 x 9,5 mm
6. Srouby do plechu Norgips — max. rozte¢ 40 cm
(prvni vrstva oplasténi)
7. Srouby do plechu Norgips — max. rozte§ 17 cm
(druha vrstva oplasténi)
8. Samorezné Srouby do plechu Norgips 3,5 x 9,5 mm
9. Vruty do dfeva Norgips 3,5 x 35 mm
10. Parotésna fdlie
11. Hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrokartonovy tmel Norgips Start nebo
Strong Filler
12. Vlyztuzna péaska Norgips
13. Hotova stérkovaci hmota Norgips Extra Finish,
hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrova stérkovaci hmota Norgips Finish
14. Mineralni vina
15. StfeSni krokve

*V hmotnosti neni zohlednén izola¢ni materiél

** u feSeni bez pozadavku pozarni odolnosti je minimalni rozte¢ 50 cm
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Svisly fez

Vodorovny fez

12 NORGIPS®
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Nazev systému 2 2 é 8 E B
ZP - obklad podkrovi s = = % ‘E - 2F
2x12,5 — vrstvy oplastani [mm] = ] © - S = £ ‘EE
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ZP —2x12,5 GKB A/CD 60, ES, W A CD60  ES/ESPlus  2x12,5  55-150 18 - Libovolny
ZP — 2x12,5 GKBI H2/CD 60, ES, W H2 CD60  ES/ESPlus  2x12,5  55-150 19 - Libovolny
ZP — 2x12,5 GKF DF/CD 60, ES, W DF CD60  ES/ESPlus  2x12,5  55-150 24 30 W 150
ZP — 2x15 GKF DF/CD 60, ES, W DF CD60  ES/ES Plus 2x15  60-155 29 60 W 150
ZP — 2x12,5 GKFI DFH2/CD 60, ES, W DFH2 CD60  ES/ESPlus  2x12,5  55-150 24 30 W 150
“
ZP — 2x15 GKFI DFH2/CD 60, ES, W DFH2 CDB0  ES/ES Plus 2x15  60-155 29 60 W 150
ZP — 2x12,5 DFH2IR/CD 60, ES, W DFH2IR ~ CD60  ES/ESPlus  2x12,5  55-150 26 30 W 150

NORGIPS :



OBKLAD PODKROVI
avojité oplasténi na konstrukci z profild CD60
S krokvovym zavesem typu L

Reseni a Technické parametry

‘ (\)‘ Trida pozarni odolnosti Slle Tloustka
max. REI 30 55 - 310 mm

ﬁ Hmotnost obkladu*
18 - 29 kg/m?

Prvky obkladu podkrovi:
1. Sadrokartonovéa deska Norgips
2. Profily Norgips CD 60 v max. osové vzdalenosti
40 cm od sebe™”
3. Krokvové zavésy Norgips
4. Univerzalni profil Norgips FLEX
5. Podélné spojky Norgips upevnéné pomoci
4 samoreznych Sroubd do plechu 3,5 x 9,5 mm
6. Srouby do plechu Norgips — max. rozte¢ 40 cm
(prvni vrstva oplasténi)
7. Srouby do plechu Norgips — max. rozte§ 17 cm
(druha vrstva oplasténi)
8. Vruty do dfeva Norgips 3,5 x 35 mm
9. Parotésna folie
10. Hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrokartonovy tmel Norgips Start nebo
Strong Filler
11. Vyztuzna péaska Norgips
12. Hotova stérkovaci hmota Norgips Extra Finish,
hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrové stérkovaci hmota Norgips Finish
13. Mineralni vina
14. StreSni krokve

*V hmotnosti neni zohlednén izola¢ni materiél

** u feSeni bez pozadavku pozarni odolnosti je minimalni rozte¢ 50 cm

00 00 000

Vodorovny fez

142 NORGIPS’

Svisly fez
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Nazev systému 2 2 é 8 E B
ZP - obklad podkrovi s = = % ‘E - 2F
2x12,5 — vrstvy oplastani [mm] = ] © - S = £ ‘EE
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ZP —2x12,5 GKB A/CD 60, L, W A CD60 krokvovy 2x12,5  55-305 18 - Libovolny
ZP — 2x12,5 GKBI H2/CD 60, L, W H2 CD60 krokvovy 2x12,5  55-305 19 - Libovolny
ZP — 2x12,5 GKF DF/CD 60, L, W DF CD60 krokvovy 2x12,5  55-305 24 30 Libovolny
ZP — 2x15 GKF DF/CD 60, L, W DF CD60 krokvovy 2x15  60-310 29 60 W 150
7P — 2x12,5 GKFI DFH2/CD 60, L, W DFH2 CD60 krokvovy 2x12,5  55-305 24 30 Libovolny
ZP — 2x15 GKFI DFH2/CD 60, L, W DFH2 CD60 krokvovy 2x15  60-310 29 60 W 150
ZP — 2x12,5 DFH2IR/CD 60, L, W DFH2IR  CD60 krokvovy 2x12,5  55-305 26 30 Libovolny
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OBKLAD PODKROVI
avojité oplasteni na konstrukci
Z pruznych profilt

Reseni a Technické parametry

Tloustka

‘ (\)‘ Trida pozarni odolnosti
40 - 45 mm

max. REI 60 9H€

11.
12.

ﬁ Hmotnost obkladu*
17 - 28 kg/m?

Prvky obkladu podkrovi:
1.
2. Pruzné profily Norgips v max. osové vzdalenosti

Séadrokartonova deska Norgips

40 cm od sebe**

. Univerzalni profil Norgips FLEX
. Srouby do plechu Norgips — max. rozte¢ 40 cm

(prvni vrstva oplasteni)

. Srouby do plechu Norgips — max. rozte¢ 17 cm

(druha vrstva oplastén)

. Vruty do dfeva Norgips 3,5 x 35 mm
. Parotésna folie
. Hotové stérkovaci hmota Norgips Start & Finish

nebo sadrokartonovy tmel Norgips Start nebo
Strong Filler

. Vyztuznéa péaska Norgips

. Hotova stérkovaci hmota Norgips Extra Finish,
hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrova stérkovaci hmota Norgips Finish

Mineralni vina
Stresni krokve

*V hmotnosti nenf zohlednén izolani materiél

** u feSeni bez pozadavku pozarni odolnosti je miniméalni rozte¢ 50 cm

Vodorovny fez

16 INORGIPS®
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ZP —2x12,5 GKB A/KAP, W A pruzny 2x12,5 40 17 - Libovolny
ZP — 2x12,5 GKBI H2/KAP, W H2 pruzny 2x12,5 40 18 - Libovolny
7P — 2x12,5 GKF DF/KAP, W DF pruzny 2x12,5 40 23 30 W 150
ZP — 2x15 GKF DF/KAP, W DF pruzny 2x15 45 28 60 W 150
/P —2x12,5 GKFI DFH2/KAP, W DFH2 pruzny 2x12,5 40 23 30 W 150
/P — 2x15 GKFI DFH2/KAP, W DFH2 pruzny 2x15 45 28 60 W 150
/P — 2x12,5 DFH2IR/KAP, W DFH2IR pruzny 2x12,5 40 25 30 W 150

NORGIPS® -



OBKLAD PODKROVI DUO
avojite hybridni oplasteni na konstrukci
z profilad CD60 s piimym zavésem typu ES

Reseni a Technické parametry

Tloustka
55 - 150 mm

Trida pozarni odolnosti

max. REI 30 9|:|é

‘ (\)‘ ﬁ Hmotnost obkladu*
& 21 - 24 kg/m?

Prvky obkladu podkrovi:
1. Sadrokartonovéa deska Norgips GKB typu A
nebo GKBI typu H2
2. Specialni sadrokartonova deska Norgips
3. Profily Norgips CD 60 v max. osové vzdalenosti
40 cm od sebe™”
4. Primé zavésy Norgips ES/akustické pfimé
zavésy ES Plus
5. Univerzalni profil Norgips FLEX
6. Podélné spojky Norgips upevnéné pomoci
4 samoreznych Sroubl do plechu 3,5 x 9,5 mm
7. Srouby do plechu Norgips — max. rozte§ 40 cm
(prvni vrstva oplasténi)
8. Srouby do plechu Norgips — max. rozte§ 17 cm
(druha vrstva oplasténi)
9. Samorezné Srouby do plechu Norgips 3,5 x 9,5 mm
10. Vruty do dfeva Norgips 3,5 x 35 mm
11. Parotésna fdlie
12. Hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrokartonovy tmel Norgips Start nebo
Strong Filler
13. Vyztuznéa paska Norgips
14. Hotova stérkovaci hmota Norgips Extra Finish,
hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrova stérkovaci hmota Norgips Finish
15. PUR péna
16. StfeSni krokve

*V hmotnosti neni zohlednén izola¢ni material

** u feSeni bez pozadavku pozarni odolnosti je minimalni rozte¢ 50 cm

000 (3] 9]

Vodorovny fez Svisly fez
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Nazev systému 2 2 E s E B
ZP — obklad podkrovi 5 = = % = o 27
2x12,5 — vrstvy oplastani [mm] = ] © - S = £ ‘E E
GKB A — kod desky 5 S S 8~ S% g s=
€D 60— prof 82 Konstrukce Bz Bz EE g = EE
ES / ES Plus / krokvovy — zavésy o u > =] S £ _g
Vizualizace PUR — p&na / W — mineralni vina =3 Profil Zavés |g E |g E E = E3B a £
ZP — 2x12,5 GKB A + GKF DF/CD 60, ES, PUR A +DF CD60  ES/ESPlus  2x12,5  55-150 21 30 PURE) 150
ZP — 2x12,5 GKB A + GKF DF/CD 60, ES, W A +DF CD60  ES/ESPlus  2x12,5  55-150 21 30 W 150
ZP —2x12,5 GKB A + DFH2IR/CD 60, ES, PUR A+DFH2IR  CD60  ES/ESPlus  2x125 55-150 23 30 PUR(E) 150
ZP — 2x12,5 GKB A + DFH2IR/CD 60, ES, W A+DFH2IR  CD60  ES/ESPlus  2x125 55-150 23 30 W 150
ZP — 2x12,5 GKBI H2 + GKFI DFH2/CD 60, ES,PUR ~ H2 + DFH2 CD60  ES/ESPlus  2x12,5  55-150 22 30 PUR(E) 150
ZP — 2x12,5 GKBI H2 + GKFI DFH2/CD 60, ES, W H2 + DFH3 CD60  ES/ESPlus  2x12,5  55-150 22 30 W 150
= k‘i\i ZP — 2x12,5 GKBI H2 + DFH2IR/CD 60, ES, PUR H2 + DFH2IR  CD60  ES/ESPlus  2x12,5 55-150 24 30 PUR(E) 150
ZP — 2x12,5 GKBI H2 + DFH2IR/CD 60, ES, W H2 + DFH2IR  CD60  ES/ESPlus  2x12,5 55-150 24 30 W 150

NORGIPS® -
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OBKLAD PODKROVI DUO
avojité hybridni oplastéeni na konstrukci )
z profild CD60 s krokvovym zavésem typu L Reseni a Technickéeé parametry

Trida pozarni odolnosti Tloustka Hmotnost obkladu* 2 ‘= = = «
‘@‘ max. REI 30 9|:|é 55 - 305 mm 21 - 24 kg/m? Nézev systému 2 2 3 ] E §
2P - obklad podiaovi E “é_ % % ED e gz
SeA iy £ s g % 8% = ££
] D& pofi 3z Konstrukce Bz Bz EE g = EE
Prvky obkladu podkrovi: Vizualizace PUR i W i E%  pol e =RE RE EE2 EE & £§
1. Sadrokartonovéa deska Norgips GKB typu A
nebo GKBI typu H2
2. Specialni sadrokartonova deska Norgips ZP - 2x12,5 GKB A + GKF DF/CD 60, L, PUR A+DF CD60  krokvovy — 2x125  55-305 21 30 PURE 150
3. Profily Norgips CD 60 v max. osové vzdalenosti
40 cm od sebe™”
4. Krokvové zavésy Norgips
5. Univerzalni profil Norgips FLEX
6. PodéIné spojky Norgips upevnéné pomoci ZP — 2x12,5 GKB A + GKF DF/CD 60, L, W A+DF CDB0  kiokvovy  2x125  55-305 21 30 w 150
4 samoreznych Sroubd do plechu 3,5 x 9,5 mm
7. Srouby do plechu Norgips — max. rozte§ 40 cm
(prvni vrstva oplasténi)
8. Srouby do plechu Norgips — max. rozte§ 17 cm
(druha vrstva oplasténi) ZP - 2x12,5 GKB A + DFH2IR/CD 60, L, PUR A+DFH2R  CD60  krokvovy  2x125 55-305 23 30 PURE 150
9. Vruty do dfeva Norgips 3,5 x 35 mm
10. Parotésna fdlie
11. Hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrokartonovy tmel Norgips Start nebo 7P - 2x12,5 GKB A + DFH2IR/CD 60, L, W A+DFH2R  CD60  kokvovy — 2x125 55-305 23 30 w 150

Strong Filler

12. Vlyztuzna péaska Norgips

13. Hotova stérkovaci hmota Norgips Extra Finish,
hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrova stérkovaci hmota Norgips Finish ? !'IN* 7P - 2x12,5 GKBI H2 + GKFIDFH2/CD 60, L, PUR ~ H2+DFH3 ~ CDB0  kiokvowy  2x125 55-305 22 30  PUR(E 150

14. PUR péna £

15. Stresni krokve &

*V hmotnosti neni zohlednén izola¢ni materiél

** u feSeni bez pozadavku pozarni odolnosti je minimalni rozte¢ 50 cm

ZP —2x12,5 GKBI H2 + GKFI DFH2/CD 60, L, W H2 + DFH4 (D60 krokvovy 2x12,5  55-305 22 30 W 150

ZP —2x12,5 GKBI H2 + DFH2IR/CD 60, L, PUR H2 + DFH2IR  CD60 krokvovy 2x12,5  55-305 24 30 PUR(E) 150

ZP —2x12,5 GKBI H2 + DFH2IR/CD 60, L, W H2 + DFH2IR  CD60 krokvovy 2x12,5  55-305 24 30 w 150

b ———e——

ﬁ;;;;;;;;

E - klasa reakcji na ogien piany nie mniejsz niz E
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OBKLAD PODKROVI DUO

avojite hybridni oplasteni na konstrukci

Z pruznych profilt

Reseni a Technické parametry

Tloustka

‘ (\)‘ Trida pozarni odolnosti
40 mm

max. REI 30 9|:|é

12.
13.

2.
3.

10.
11.

ﬁ Hmotnost obkladu*
20 - 23 kg/m?

Prvky obkladu podkrovi:
1.

Sadrokartonovéa deska Norgips GKB typu A
nebo GKBI typu H2

Specidlni sadrokartonova deska Norgips
Pruzné profily Norgips v max. osové vzdalenosti
40 cm od sebe™”

. Univerzalni profil Norgips FLEX
. Srouby do plechu Norgips — max. rozte¢ 40 cm

(prvni vrstva oplasteni)

. Srouby do plechu Norgips — max. rozte¢ 17 cm

(druha vrstva oplasten)

. Vruty do dfeva Norgips 3,5 x 35 mm
. Parotésna folie
. Hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish

nebo sadrokartonovy tmel Norgips Start nebo
Strong Filler

Vyztuzna paska Norgips

Hotova stérkovaci hmota Norgips Extra Finish,
hotova stérkovaci hmota Norgips Start & Finish
nebo sadrova stérkovaci hmota Norgips Finish

PUR péna
Stresni krokve

*V hmotnosti nenf zohlednén izolani materiél

** u feSeni bez pozadavku pozarni odolnosti je minimalni rozte¢ 50 cm

£y

0000 &9

Vodorovny fez

o2 INORGIPS?

=

|
|

000 PO 6000

Svisly fez

@ —_
3 E =] £ S
Nazev systému 2 2 E s E B
ZP - obklad podkrovi 5 = = % = o 2F
2x12,5 — vrstvy oplastani [mm] = o © - S = £ = E
GKB A kdd desky s S S 8 — ] £ = =
€D 60— prof B2 Konstrukee %= = E£E £ = EE
ES / ES Plus / krokvovy — zavésy o u > =] S £ E_
Vizualizace PUR — p&na / W — mineralni vina =3 Profil |g E |g E :IE: = E3 a s
ZP - 2x12,5 GKB A + GKF DF/KAP, PUR A +DF pruzny 2x12,5 40 20 30 PUR (E) 150
> \ ZP - 2x12,5 GKB A + GKF DF/KAP, W A+ DF pruzny 2x12,5 40 20 30 W 150
A e
L/
ZP - 2x12,5 GKB A + DFH2IR/KAP, PUR A + DFH2IR pruzny 2x12,5 40 22 30 PUR (E) 150
ZP - 2x12,5 GKB A + DFH2IR/KAP, W A + DFH2IR pruzny 2x12,5 40 22 30 W 150
> \ ZP - 2x12,5 GKBI H2 + GKFI DFH2/KAP, PUR H2 + DFH2 pruzny 2x12,5 40 21 30 PUR (E) 150
A e e
oy ;
ZP - 2x12,5 GKBI H2 + GKFI DFH2/KAP, W H2 + DFH2 pruzny 2x12,5 40 21 30 W 150
7P - 2x12,5 GKBI H2 + DFH2IR/KAP, PUR H2 + DFH2IR pruzny 2x12,5 40 23 30 PUR (E) 150
ZP - 2x12,5 GKBI H2 + DFH2IR/KAP, W H2 + DFH2IR pruzny 2x12,5 40 23 30 W 150

E - klasa reakcji na ogien piany nie mniejsz niz E
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Technické informace

Sadrokartonové desky Norgips pro pouziti v obkladu podkrovi

Nazev desky Typ (ISO EN520) Tloustka [nm] Hmotnost [kg/m?] Charakteristika Kéd desky
Norgips S GKB A 12,5 71 standardni GKB A
Norgips S GKBI H2 12,5 7,6 impregnovana GKBI H2
Norgips GKF DF 12,5 10,1 protipozarni GKF DF
Norgips GKF DF 15 14,0 protipozarni GKF DF
Norgips GKFI DFH2 12,5 10,1 protipozarni, impregnovana GKFI DFH2
Norgips GKFI DFH2 15 14,0 protipozarni, impregnovana GKFI DFH2
Norgips Acoustic A 12,5 9,0 akusticka ACO A
Norgips Acoustic Super DFH2IR 12,5 11,7 akusticka, protipozarni, impregnovana DFH2IR

Profily Norgips pro zhotoveni obkladu podkrovi
Profily Norgips vyrobené z pozinkované oceli valcované za studena (jmenovita tloust'’ka profilu je: 0,55 mm nebo 0,6 mm).

Profil NORGIPS Profil NORGIPS SUPER
Pevnost v tahu [N/mm?] 285 285
Reakce na oher Al Al
Druh plechu DX51D DX51D
Jmenovita tloustka plechu [mm] 0,55/0,6 0,6
Pozink Z140 7275
Kategorie korozni agresivity C1,C2 C3

Upevnéni sadrokartonovych desek ke konstrukci

Pfi upevnovani sadrokartonovych desek ke konstrukci je tfeba zajistit, aby byly Srouby delsi nez tloust’ka
sadrokartonovych desek nebo celkova tloust’ka upevnovanych sadrokartonovych desek (u vicevrstvého oplasténi), a to
minimalné o 10 mm.

Volba spravnych Sroubd podle tloust'’ky oplasténi ze sadrokartonovych desek:

Tloustka vrstev oplasténi [mm] Typ Sroubu
1x12,5 3,525 mm
1x15 3,5x25 mm
2x12,5 3,6x25 mm + 3,56x35 mm
2x15 3,6x25 mm + 3,56x45 mm
3x12,5 3,6x25 mm + 3,56x35 mm + 3,5x55 mm

Trida pozarni odolnosti

Trida pozarni odolnosti popisuje pozadavek na pozarni odolnost dané stavebni konstrukce/prvku budovy.
Tridy pozarni odolnosti jsou obvykle kombinaci nékolika kritérii E a |, nebo R, E a |, napt. EI 15, EI 30, El 45, El 60.

E — celistvost, | — izolagni schopnost, R — Unosnost a stabilita.

o/ INORGIPS?

Informace a aktuality
o resenich pro podkrovi
na WwWw.Nnorgips.cz

w
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Obklad podkrovi
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ey

Podrobné informace k realizaci obklad(
podkrovi NORGIPS se dozvite
na strankach www.norgips.cz.

V zalozce Obklad podkrovi naleznete:
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Faze montaze
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Faze montaze

Faze realizace obkladu podkrovi na profilech CD 60 a primych zavésech typu ES nebo krokvovych zavésech typu
L s jednovrstvym oplasténim (vyznaéeni souéasti konstrukce véetné montaze zavésu).

Vyznaceni mist pro montaz primych

zavést typu ES nebo krokvovych zavésu
typu L — montaz sadrokartonovych desek

kolmo na krokve

“ Vyznaé€eni linie obkladu podkrovi

Prvnim Ukonem je vyznaceni linie obkladu
podkrovi. K tomu mizeme pouzit laserovou
vodovahu. Priibéh oblozenf vyznacime na
$titovych sténach a pldnich nadezdivkach.

Prilepeni tésnici pasky

Pri rovnobézné montazi sadrokartonovych desek
nesmi byt tato vzdalenost vétsi nez 40 cm.

Vyznaéeni mist pro montaz krajnich
pfimych zavésu typu ES nebo
krokvovych zavést typu L

9 pod profily UD 30
Pod profily UD 30 pfilepime tésnici pasku,

ktera podstatné zvysi neprlzvuénost
realizovaného obkladu.

Maximalni vzdalenost krajnich zavésd
od stén je 50 cm.

Pravidla pro vybér zavés

9 Montaz profild UD 30
Profily pfikladame na vyznacené misto

a pfipeviujeme je ke sténam hmozdinkami
nebo Srouby s rozteci 80 cm.

Vyznaéeni mist pro montaz primych

zavést typu ES nebo krokvovych zavésti
typu L — montaz sadrokartonovych desek

Typ a druh odpovidajiciho zavésu volime podle
vySky, o jakou ma byt snizena konstrukce obkladu
podkrovi od stfesni konstrukce.

V tabulce jsou uvedeny maximalni vzdalenosti
konstrukce obkladu od stfesni konstrukce pro
jednotlivé typy zavésa.

Montaz pfimych zavésu typu ES
nebo akustickych primych zavésl
typu ES Plus

Krokvovy |Krokvovy|Krokvovy| ES plus | ES plus

Typadruhzavésu ™) a0™ " 970 | L-350 | 60/60 | 60/120 | 60/75 | 60/125

Max. vzdalenost
mezi stiesni
konstrukci a
konstrukci obkladu

15cm | 20cm | 30cm 6cm 12cm | 6cm | 12cm

Na vyznacenych mistech pfisroubujte k ¢eldm
krokvi zavésy ES nebo ES Plus pomoci dvou vrut(
do dfeva min. g 3,5 mm x 35 mm. Délka ramen
zavésu je 60 mm az 125 mm.

Montaz krokvovych zavésu typu L
(zaoblenych)

6 rovnobézné s krokvemi
Pak na krokvich a hambalcich vyzna¢ime mista
pro montéaz primych zavésu typu ES nebo
krokvovych zavésu typu L. Pokud chceme
montovat desky kolmo ke konstrukci obkladu

z profild CD 60, nesmi byt maximalni osovéa
vzdéalenost mezi zavésy vétsi nez 50 cm.

o6 INORGIPS?

Zaoblené krokvové zaveésy typu L pfisSroubujete
na vyznacenych mistech do boku krokvi pomoci
dvou vrutl do dfeva min. g 3,5 mm x 35 mm.
Tyto zavésy je nutné prisSroubovat pfesné podle
vyznacené roviny obkladu.

Pouzitim krokvovych zavés( L-350 Ize konstrukci
snizit az 0 30 cm a vyplnit ji dodateCnou vrstvou
izolacniho materialu.

Vruty do dieva
min. 23,5 mm x 35 mm

NORGIPS >/



@ Vlozeni mineralni viny
Tepelnou izolaci vkladame mezi prvky stfesni

konstrukce a do prostoru mezi stfeSni konstrukci
a budouci konstrukci obkladu. Montaz tepelné
izolace ve vrstvach zvySuje tepelné izolacni
vlastnosti stfechy a vyznamné snizuje ztraty
tepelnymi mosty vznikajicimi na krokvich a dal3ich
prvcich dfevéné konstrukce.

Montaz profilti CD 60 na pfimé

m zaveésy typu ES
Konstrukci obkladu zhotovime z profilG CD 60.

Pri pouziti pfimych zavésu typu ES vlozime

profily CD 60 mezi ramena zavésl a zasuneme

je do profild UD 30.

Po srovnani profilll do roviny je pfipevnime

k ramendm z&vésl pomoci samofeznych $roubl
do plechu @ 3,5 mm x 9,5 mm urCenych pro
spojovani profill. Pouzijeme 2 ks na kazdé strané
spoje. U nasi konstrukce budeme sadrokartonové
desky pfipeviiovat kolmo k profilim, proto nebude
rozte¢ mezi profily CD 60 vétsi nez 50 cm.

Montaz profild CD 60

@ na krokvové zavésy typu L

Pfi pouziti zaoblenych krokvovych zavésl typu
L nacvakneme profily na zavésy, které jsme si
pfedem srovnali do roviny, a zasuneme je do
profild UD 30.

@ Prodluzovani profili CD 60

Profily CD 60 mUzeme prodluzovat pomoci
podélnych spojek. Podélnou spojku zasuneme
do koncl spojovanych profilt a pak je spojime
pomoci samoteznych Sroubd do plechu

2 3,5 mm x 9,5 mm. PouZijeme 2 ks na kazdé
strané spojovanych profild. Pokud jsou
prodluzovany profily v sousednich fadach,
musi byt jejich spoje vzajemné posunuty
minimalneé o 100 cm.

os INORGIPS?

Sroub do plechu NORGIPS
min. 23,5 mm x 35 mm

Montaz profilu Flex

V misté styku Sikmé plochy obkladu s jeho
vodorovnou ¢asti se krajni profily umist’uji k sobé.
Zde pak namontujeme pruzny profil Flex, ktery
tento spoj zpevni a zabrani tak vzniku prasklin

v misté styku téchto ploch. Profil pfiSroubujeme
na dobu montaze pomoci samoreznych Sroubd
do plechu g 3,5 mm x 9,5 mm, které pak pozdé&ji
pfi montazi desky odSroubujeme.

Montaz parozabrany

Po srovnani konstrukce do roviny pfipevnime
k profilim parozébranu pomoci oboustranné
lepici pasky. Spoje folie utésnime k tomu
uréenymi paskami.

Montaz sadrokartonovych desek
— usporadani desek

Upravime sadrokartonové desky na pozadovanou
velikost. Minimalni tloust’ka desek pro montaz v
podkrovi je 12,5 mm. Desky pfisroubujeme kolmo
k profilim tak, aby byly jejich kratsi okraje na
profilech. Priroubujeme je pouze k profilim CD
60 a profilim Flex.

Desky v sousednim pasu se musi pfipevnit tak,
aby spoje mezi krat§imi okraji byly vzajemné
posunuty minimalné o 40 cm.

Montaz sadrokartonovych desek
— srazeni kratSich okrajl desek

Krat$i okraje sadrokartonovych desek,
které se vzajemné stykaji, musi byt srazeny
v Uhlu cca 45° do 2/3 tloust'’ky desky.

Montaz sadrokartonovych desek
- rozteCe a druhy Sroubu do plechu

Maximalni vzdalenost mezi Srouby do plechu
nesmi pfesahnout 17 cm a jejich délka musi
byt 0 10 mm vétsi nez celkova tloust’ka
pfipeviiovanych desek. U sadrokartonovych
desek tloust’ky 12,5 mm se pouzivaji Srouby
do plechu @ 3,5 mm x 25 mm.

NORGIPS o5



Stérkovani plochych spoju
sadrokartonovych desek na uroven Q1
— naneseni konstrukéniho tmelu

Na spoje desek naneseme konstrukéni tmel
Norgips v Sifce cca 10 cm. Po zaschnuti spoj
pfetmelime jesté jednou a pfestérkujeme i otvory,
kde jsou pouzity Srouby pro pfipevnéni desek.
Potom na spoje desek naneseme finalni vrstvu
stérkovaci hmoty Norgips v §ifce cca 20-25 cm

a prestérkujeme otvory po Sroubech. Jakmile
hmota zaschne, obrousime jeji pfebytek tak,

aby vznikla rovné a hladka plocha.

Stérkovani plochych spoijt
sadrokartonovych desek na uroven Q1
— vtlaéeni vyztuzné pasky

e

ok. 10 cm

NORGIPS |
NORGIPS

Stérkovani srazenych spojt
sadrokartonovych desek na uroven Q1
— naneseni konstrukéniho tmelu

Potom vtlacime vyztuznou pasku z papiru nebo
skelného vidkna.

Stérkovani plochych spoju
sadrokartonovych desek na

uroven Q1 — naneseni druhé vrstvy
konstrukéniho tmelu a prestérkovani
otvord po Sroubech

Timto zplisobem vytvorime konstruk&ni vrstvu
spojll na Urovni stérkovani Q1.

Stérkovani spoju sadrokartonovych
desek na uroven Q2 — naneseni finalni
vrstvy stérkovaci hmoty na spoje

a prestérkovani otvort po Sroubech

el NORGIPS Start

e

Po zaschnuti spoj pfetmelime jesté jednou
a prestérkujeme i otvory, kde jsou pouzity
Srouby pro pfipevnéni desek.

Stérkovani srazenych spoju
sadrokartonovych desek
na uroven Q1 — penetrace

Srazené spoje navlh¢ime vodou a vyplnime
konstruk&nim tmelem Norgips.

Stérkovani srazenych spoji
sadrokartonovych desek na uroven Q1
— naneseni druhé vrstvy konstrukéniho
tmelu a vtlaeni vyztuzné pasky

25,

Po zaschnuti naneseme dalsi vrstvu stérkovaci
hmoty a potom do ni vtlacime vyztuznou pasku
z papiru nebo skelného viakna.

0 NORGIPS

Uroveri oznadovana jako Q2 je standardn,
protoze splfiiuje nej¢astéjsi pozadavky na vzhled
povrchu ze sadrokartonovych desek.

Stérkovani povrchu sadrokartonovych
desek na uroven Q3 — celoplosné
naneseni tenké vrstvy finalni
stérkovaci hmoty

Hotova stérkovaci hmota
NORGIPS Start & Finish

Pro dosazeni zcela homogenniho povrchu
naneseme na celou plochu desek tenkou vrstvu
finalni stérkovaci hmoty Norgips. Jakmile hmota
zaschne, plochu obrousime az do dosazeni
rovného a hladkého povrchu. Tato uroven
stérkovani je oznacovana jako Q3.

Koneény vysledek

S technologif firmy Norgips zhotovite
obklady podkrovi snadno a rychle. Jejich
hladky a esteticky povrch zajist’'uje vysokou
neprdzvuénost a pozarni bezpecnost.

NORGIPS’ ;1
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POZNAMKY

34 NORGIPS®

Reseni NORGIPS

Obklad
podkrovi

Zavésené
podhledy

Stropni
oblozeni

4 T -' | | Pricky
omitka E B
A =
e
gg?:;;:i Predsazené
stény
Suchy potér

Reseni NORGIPS pouzivaji ovéfené materidly
pro zaruceni bezpecnosti a komfortu pri uzivani

Zjistéte vice o feSenich a prohlédnéte si kompletni nabidku materiald
pro suchou vystavbu NORGIPS na
WWW.Norgips.cz



HLAVNI SIDLO SPOLECNOSTI
VE VARSAVE:

Norgips Sp. z o.0.
ul. Ractawicka 93
02-634 Warszawa
tel. 22 36 96 330
norgipspolska@norgips.com
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