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Proces vyroby Sroubl Vyrobené Srouby Jsou poté .

(vrutd) zacina vybérem dale tepelné upravovany SATJAM SDT Srouby

surovin té nejvyssi takzvanym tvrzenim. Tento

kvality a vyrobou proces je pri vyrobé Sroubu

zakladnich komponentu velmi dudleZity, protoZe

Z této suroviny. V této ovliviuje rychlost zavrtava-

fazi jsou zkoumany ni Sroub a jejich odolnost.

fyzikalné-chemické Vrtné Spicky na koncov- :

vlastnosti dratu kach nami dodavanych st # a6

a kontroluje se, zda se SroubU jsou navrzené tak, i 2

rozméry vyrobenych aby se do stresni krytiny ;

komponentud Sroubl a podkladu zavrtavaly co -

shoduji s technickymi nejrychleji a bez zbyteéné .
podklady. néamahy. SATJAM SDT Srouby

Nedostatecna
povrchova Uprava

Galvanizace povrchu Sroubu Firma SATJAM® nabizi

je provadéna v Evropé, dva zakladni typy Sroubd
diky cemuz mGzeme plné podle pouzitého materialu.
kontrolovat kvalitu a tioustku Jde o zakladni galvanicky
nanasené vrstvy zinku na pozinkované Srouby

Srouby. Testovani odolnosti a Srouby v provedeni Nekvalitné provedena
povrchova uprava

mize a pomoci rentgenového prostfedi s vysokymi naroky O/l\o o/\o

droubd proti korozi probiha INOX (nerez) pro kotveni
v kondenzacni komore, v solné hlinikovych krytin nebo pro

zareni. na korozivni odolnost.

*Nasroubovano a na 144 hodin umisténo v roztoku kyseliny chlorovodikové.

Cas zafezavani SATJAM SDT Sroubl

do oceloveho zakladu ve\gagl Tloustka zinkové vrstvy Sroubli SATJAM

SDT 4,8x35 ve srovnhani s ostatnimi Srouby.
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OCHRANNA
LAKOVA VRSTVA

Q Samorezné Srouby pro plechové stiesni krytiny jsou dale
chranény specialni vrstvou praskového laku na bazi

1005 um

SATJAM EPDM

polyesteru dostupného v odstinech dodavanych stiesnich
krytin. Diky aplikaci praskového laku je lakova vrstva velmi
trvald a odolna vuci mechanickym poskozenim.

»ha mokro*“, nezarucuji vysokou kvalitu ochranné lakové
vrstvy. Ta se muzZe od povrchu Sroubu odloupnout nebo byt

@ Samorezné Srouby, které jsou lakovany ruc¢né nebo
poskozena béhem montaze.

podlozka

SATJAM SDT

by

srou




KVALITA A PECE Radiaymieses PROC KUPOVAT

VE ZNACNE MIRE ZAVISI NA KVALITE

O Z|VOTN i /POUZITEHO MATERIALU A ZRUGNOSTI SATJAM
PROSTI‘:’{EDI’ A UMU POKRYVACU. SDT SROUBY
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Srouby, i kdyZ j \ A )

Dy, i kdyz jsou KaZda etapa vyrobniho POVRCHOVA UPRAVA
v celé konstrukei stiechy N - ~ °

nejmensim prvkem, plni procesu Sroubu SDT SROUBU

Diky vyspélé velmi dlezitou roli. | ta dodavanych firmou 7 SATJAM\SDT 4,8 xé 5 @

- . . nejlepsi stfesni krytina SATJAM® je kontrolovana Moderni povrchova (iprava na bazi tepelné
Verbnl tech nOIOgll vydrZi jen tak dlouho, jak Y modetrnkltfh Iabora'.tolchE % g(gzenéhobpolyesterového prasku o tlogét'ce
v o T : a také v nezavislyc um je bezpecna pro Zivotni prostredi a tvori
naS|Ch dOd avatel u diouho vydrljeji kotvent. mezinarodnich SATJAM® ma vice nez 20letou dodatecnou antikorozni ochranu Sroubd.
.. . laboratofich, které zkuSenost s vyrobou a prodejem . . oo oo i
nabizime _]ed ny o N lehkych plechovjch stesnich * Barva Sroubli (vrutd) je idedIné sladéna
z nejkvalitnéjsich farmarskych 11z vice neZSQUEEES na kontrolu Srawbi N ISR R " panon stesniviny
. A N téSime pfizni pokryvacu (vrut(). Diky spolupraci kotveni. ? » Praskova barva dokonale prilne k povrchu
sroubu v Evrope. v celé Ceske republice. s nejlepsimi dodavateli S TG e a zajisti tak dlouhodobou Zivotnost a odolnost
‘ Ao R PN II lev)./ vystfke k\ia“te . SHrovin & vyl{zm certifikdtim podnikové kontroly vlci mechanickému poskozeni.
Moderni technologie a inovativni feSeni pri vyrobé nasich vyrobku se nam technicky vyspélého ViiobylalzkUSebnim testim g o 3 ) L
Sroubu zajistuji vysokou kvalitu vyroby a zaroven podarilo dosahnout zarizeni ve spojeni v certifikovanych laboratofich » - O U\{ stablllzator){, které barva obsahu}]e1 zajistuji
snizuji negativni vlivy na Zivotni prostredi pozice jednoho s nasimi dlouholetymi nabizime tu nejwas kvalitu Z g Stf’}k?St,a trvanlivost barvy po dlouha léta
a zamezuji jeho znecisténi, napfiklad vyuZitim Z ngjvétsich vyrobcl zkusenostmi mizeme . uzivan.
energii z obnovitelnych zdrojl stfeSnich krytin klienttim nabidnout
a pouZzitim surovin, které lze a dopkikt v CR. vyrobky té nejvyssi
snadno recyklovat. kvality.

produkci Sroubt “ ' - .
probiha na zakladé ) b 3 4 ) GALVANICKA
integrovaného systému ‘ © 3 < VRSTVA

fizeni, jez zahrnuje, jak )1 _ v”
mezinarodni standardy * V zavislosti na typu pouziti

norem I1SO 9001:2008 o o 4 nebo atmosférickych
s podminkach si zakaznik mize

a IS0 14001:2004, tak = TR k
certifikaty Podnikové PO D LOZ KA : 5 vybrat galvanickou vrstvu

kontroly vyroby. S EPDM TES N E N |’M G "., ) = o tloustce 12 pm nebo Sroub

v provedeni INOX (nerez)
Evropsky vyrobek.

Je vyrobena z nejlepsiho tésniciho materialu -
EPDM spojeného s kovovou podlozkou.

Vulkanizaci podlozky na povrch stresni krytiny je
vytvoren velmi dobre utésnény spoj.
/ . Dlouhodobé si uchovava svou pruznost,
'“ i o je odolna vuci UV zafeni a ménicim se
' : Y atmosférickym podminkam.
-

Zachovava si své vlastnosti i v extrémnich
teplotach od =40 °C do +120 °C.

JLSATIAM® I € N .
SDT srouby — &5 VRTAK PODLOZKY EPDM

¢ Specialné navrzena, redukovana
a tvrzena vrtna Spice omezuje
kroutici moment nutny k zavrtani

Tésnici podlozky pouzivané na

SATJAM SDT Sroubech jsou té

nejvyssi kvality. Tyto podlozky

¢ Umoznuje montaz stresni krytiny muZete najit na mnoha plechovych
ve velmi kratkém case a bez stfechach v CR, ale i v ostatnich
zbyteGné namahy zemich Evropy, Asie a Afriky.




